
 

HALAMAN RINGKASAN  

  

 Diploma 3 (tiga) Program Study Pengolahan Hasil Hutan, Jurusan Teknologi Hasil Hutan 

Laporan Magang Industri di CV. Raharjo Putra Jaya dan PT. Banuanta Indah Lestari Tujuan 

dari Magang Industri ini adalah untuk meningkatkan pengetahuan tentang pemanfaatan 

hasil hutan dan pengelolaan industri veneer serta mengetahui tahap-tahap produksi, 

meningkatkan keterampilan dan menambah wawasan mahasiswa dalam pengalaman 

kerja di bidang industri.  

 Magang Industri dilaksanakan selama tiga bulan sejak tanggal 06 September 2022 

– 06 Desember 2022 CV. Raharjo Putra Jaya dan PT. Banuanta Indah Lestari yang terletak 

di Jl. Al-Bina Poros RT. 15 Kelurahan Gunung Panjang, Kecamatan Tanjung Redeb, 

Kabupaten Berau Kalimantan Timur. CV. Raharjo Purta Jaya dan PT. Banuanta Indah 

Lestari adalah Perusahaan yang memberikan wawasan serta pengetahuan di bidang 

pemanfaatan hasil hutan kayu dan pengelolaan industri veneer. Magang industri mengikuti 

jam kerja perusahaan, yaitu dari hari Senin sampai Jumat pukul 08.00 – 17.00 WITA, atau 

8 jam per hari kerja, 40 jam per pekan.  

 Rangkaian kegiatan yang dilaksanakan pada Kegiatan Produksi Veneer  meliputi, 

pengukuran log (Scalling Log), pembersihan log (Log Cutting), pengupasan kulit log (Rotary 

Debarking), pengupasan log menjadi veneer (Rotary Spindle), pemotongan lembaran 

veneer (Autoclipper), pengeringan veneer  (Veneer Drying Section), menentukan grade 

pada veneer (face,back dan core/poli-poli), dan pengepakan/packing. Dari rangkain 

kegiatan tersebut adapun hasil yang diperoleh ialah Veneer dengan ketebalan 0,3 mm,0,4 

mm dan 1 mm. Dengan grade yang diperoleh Face,Back dan Core (Poli-poli/Sambungan). 
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BAB 1.  PENDAHULUAN  

1.1.  Latar Belakang  

Magang Industri merupakan konsep utama pelaksanaan pendidikan di 

politeknik Pertanian Negeri Samarinda. Oleh karena  itu di samping teori dan 

praktikum, juga di sediakan waktu satu semester untuk mendapatkan magang 

industri. Tujuan magang industri ini adalah untuk mendapatkan kemampuan dan 

keterampilan lanjutan, sehingga mahasiswa tidak asing lagi bila kelak bekerja di 

tengah masyarat.  

Magang Industri ini juga membantu mahasiswa memantapkan materi 

perkuliahan yang didapatkan di perkuliahan maka di adakannya Magang Industri 

selama kurang lebih tiga bulan untuk menambah pengalaman. Salah satu Contoh 

tempat magang yang dituju yaitu Industri Produksi Veneer yang diproduksi oleh 

perusahaan CV Raharjo Putra Jaya dan PT Banuanta Indah Lestari, Dengan 

demikian mahasiswa mendapatkan pengalaman dan pengertian mengenai 

perusahaan atau industri tertentu sesuai dengan kehaliannya ialah dengan 

bekerja sebagai anggota tenaga kerja diperusahaan atau industri tersebut. 

Dengan pengalaman bekerja ini diharapkan para mahasiswa mampu mengaitkan 

antar pengetahuan akademik dengan pengetahuan praktis dan mampu 

menghimpun data mengenai suatu kajian pokok dalam bidang keahliannya 

sehingga mahasiswa dapat lebih memahami apa yang telah di pelajari di 

perkuliahan.  

1.2. Tujuan dan Manfaat  

1.2.1. Tujuan Umum Magang Industri  

 Tujuan umum yang ingin dicapai dari kegiatan magang industri CV 

Raharjo Putra Jaya Dan PT Banuanta Indah Lestari adalah: 

Meningkatkan kemampuan mahasiswa untuk mengidentifikasi masalah 

pengelolaan hutan.   

1. Meningkatkan keterampilan dan pengetahuan mahasiswa mengenai tata 

cara dan pengolahan hutan dalam kerangka sustainable forests 

management.   

 



 

2. Memperoleh pengetahuan, wawasan serta keahlian mengenai proses 

pembuatan venner.   

3. Mahasiswa dapat mengetahui secara langsung proses produksi venner 

dari awal sampai akhir di suatu industri.  

1.2.2. Tujuan Khusus Magang Industri  

Tujuan khusus yang ingin dicapai dari kegiatan magang industri 

di CV Rahajo Putra Jaya dan PT Banuanta Indah Lestari adalah :  

1. Menumbuhkan sikap kepedulian mahasiswa akan pentingnya pengelolaan 

hutan secara lestari dan berkelanjutan.  

2. Memberikan gambaran kepada mahasiswa tentang bagaimana situasi 

yang yang ada dalam industri.  

3. Mendapatkan pengalaman serta keterampilan kepada  mahasiswa sebagai 

tenaga siap pakai, sehingga terbentuknya rasa tanggung jawab terhadap 

suatu pekerjaan dan dapat menjadi ahli madya siap pakai.  

4. Melahirkan potensi mahasiswa yang mempunyai pengalaman dan 

keterampilan.    

1.2.3. Manfaat Magang Industri  

Manfaat dari pelaksanaan magang industri di CV Rahajo Putra Jaya 

Dan PT Banuanta Indah Lestari adalah:  

1. Memperoleh pengetahuan mengenai tata cara dan  prinsip kerja alat atau 

mesin-mesin.   

2. Menjadikan pengalaman kerja sebagai tolak ukur untuk membandingkan 

ilmu yang diperoleh dibangku kuliah dengan kegiatan yang telah 

diterapkan di lapangan.   

3. Dapat menciptakan terobosan baru yang bisa dijadikan untuk kegiatan 

sehari-hari.  

4. Menumbuhkan rasa kepedulian terhadap mahasiswa akan pentingnya 

kerja sama.   



 

1.3.  Lokasi dan Jadwal Kerja  

1.3.1.  Lokasi Magang Industri  

 Kegiatan magang industri ini dilaksanakan di jalan AL-BINA 

poros RT. 015, Kelurahan Gunung Panjang, Kecamatan Tanjung 

Redeb, Kabupaten Berau, Provinsi Kalimantan Timur  

1.3.2.  Jadwal kerja  

 Magang Industri dimulai sejak tanggal 06 September sampai 

dengan 06 Desember 2022, Dengan waktu kerja selama 5 hari dalam 

1 minggu dimulai pada pukul 08.00 sampai pukul 17.00 Wita.  

1.4. Hasil yang Diharapkan  

Hasil yang diharapkan dari pelaksanaan kegiatan Magang Industri 

mempunyai tiga sasaran yaitu :  

1. Mahasiswa   

a. Agar Mahasiswa dapat mengetahui kendala-kendala yang ada di 

dalam industri sehingga dari pengalaman Magang Industri 

mahasiswa dapat menyelesaikan masalah tersebut suatu saat 

ketika menjadi seorang tenaga kerja dimasa mendatang.  

b. Melahirkan potensi mahasiswa yang mempunyai pengalaman dan 

keterampilan.  

2. Perguruan Tinggi   

Agar Politeknik Pertanian Negeri Samarinda Menghasilkan Ahli Madya 

yang mampu menghadapi permasalahan yang sangat komplek dalam 

pembangunan industri hasil hutan  

3. Perusahaan   

Perusahan dapat mengevaluasi mahasiswa magang yang nantinya 

Melahirkan potensi mahasiswa yang mempunyai pengalaman dan 

keterampilan yang nantinya akan dibawa ke dunia industri serta dapat 

bekerja sama dengan pihak akdemik untuk menciptakan pola 

kebijakan ketenagakerjaan yang lebih inovatif dan kreatif.  
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