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BAB 1.  PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang 

Magang Industri merupakan salah satu program wajib dan syarat 

kelulusan untuk menyelesaikan satua kredit studi pada semester 5 

(lima) yang harus dijalankan oleh mahasiswa Program Studi Diploma III 

Pengolahan Hasil Hutan, Jurusan Teknologi Hasil Hutan, Politeknik 

Pertanian Negeri Samarinda.  

Banyaknya permintaan kayu lapis di Indonesia menginisiasi  

berdirinya PT PLYWOOD KAYU LESTARI untuk mengolah hasil hutan 

kayu menjadi produk kayu lapis di Kota Surabaya. Melihat kurangnya 

persediaan kayu di pulau Jawa mendekatkan pabrik pada bahan baku 

kayu di kabupaten Berau dan mendirikan pabrik pembuatan finir, PT 

BANUANTA INDAH LESTARI, dengan mitra kerja PT TANJUNG 

REDEB HUTANI, kecamatan Tanjung Redeb, kabupaten Berau, 

provinsi Kalimantan Timur.  

1.2  Tujuan dan Manfaat 

Beberapa tujuan umum, khusus dan manfaat dari pelaksanaan 

program Magang Industri di PT Banuanta Indah Lestari yaitu: 

1.2.1 Tujuan Umum Magang Industri  

Tujuan dari Magang Industri pada Perguruan Tinggi 

Penyelenggara Pendidikan Tinggi Vokasi adalah untuk mendukung 

tercapainya Capaian Pembelajaran Lulusan yang dirancang oleh 

program studi, yang mencakup: 

1. Internalisasi sikap profesional dan budaya kerja yang sesuai serta 

diperlukan bagi IDUKA 

2. Pengetahuan yang belum/tidak dipelajari dalam proses perkuliahan 

di kampus 

3. Memperoleh keterampilan khusus/keahlian kerja dan/atau 

pengetahuan, keterampilan umum  



2 
 

 
 

4. Mahasiswa yang sudah mengenal lingkungan kerja akan 

memberikan keuntungan sekaligus sebagai bekal dalam memasuki 

dunia kerja dan karir. 

1.2.2 Tujuan Khusus Magang Industri  

Tujuan khusus yang ingin dicapai dari program Magang Industri 

di PT Banuanta Indah Lestari, yakni: 

1. Memperoleh pengetahuan dan pengalaman dalam proses 

pembuatan finir 

2. Mengetahui manajemen pembuatan finir yang dilakukan oleh PT 

Banuanta Indah Lestari 

3. Melatih mahasiswa di lapangan dalam aspek pengolahan hasil hutan 

yang tidak tercakup pada perkuliahan. 

1.2.3  Manfaat Magang Industri 

Manfaat dari Magang Industri adalah sebagai berikut: 

1. Bagi Mahasiswa 

a. Sebagai sarana latihan dan penerapan ilmu yang didapat di 

perkuliahan; dan 

b. Sebagai sarana untuk menambah pengetahuan, wawasan dan 

pengalaman di dunia kerja di bidang kehutanan. 

2. Bagi Instansi Magang Industri dan Instansi Pendidikan 

Terciptanya hubungan yang baik antara PT Banuanta Indah Lestari 

dengan Jurusan Teknologi Hasil Hutan Politeknik Pertanian Negeri 

Samarinda 

1.3  Lokasi dan Jadwal Kerja  

1.2.4  Lokasi Magang Industri  

PT Banuanta Indah Lestari berada di jalan Albina Poros  

Desa  : Sambakungan 

Kelurahan : Gunung Tabur 

Kecamatan : Tanjung Redeb 

Kabupaten : Berau  

Provinsi   : Kalimantan Timur 
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1.2.5 Jadwal kerja peserta Magang Industri 

 Pabrik melakukan produksi mulai dari pagi hingga sore hari, 

sehingga tidak dilakukannya pergantian pekerja (shift), berikut jadwal 

produksi pada hari kerja : 

Hari  : Senin – Jumat 

Pukul : 08.00 – 17.00 WITA 

Istirahat selama 60 menit setiap hari pada pukul 12.00 – 13.00 WITA, 

Senin – Kamis. ISHOMA pada hari Jumat pukul 11.30 – 13.30 WITA. 

Pemeliharaan alat dilakukan setiap hari Sabtu dan Minggu oleh teknisi. 

1.4  Hasil yang Diharapkan  

       Hasil yang diharapkan dari pelaksanaan program Magang Industri 

ini sebagai berikut : 

1. Mahasiswa dapat menambah pengetahuan tentang aktivitas yang 

terjadi dalam industri atau perusahaan dan dapat menunjang 

pengetahuan yang didapat selama perkuliahan; 

2. Menambah wawasan berpikir dan pengalaman bekerja pada industri 

selama program Magang Industri; dan 

3. Dalam pelaksaan Magang mahasiswa diharapkan bisa menjadi 

tenaga kerja yang terampil dan terlatih serta bisa menyiapkan hal-

hal yang diperlukan mahasiswa ketika akan masuk ke dalam dunia 

kerja di masa mendatang. 
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