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BAB 1.  PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Magang Industri adalah konsep utama pelaksanaan Pendidikan 

di Politeknik Pertanian Negeri Samarinda. Oleh karena itu di samping 

teori dan praktikum, juga di sediakan waktu satu semester untuk 

melaksanakan magang industri.  

Misi dari Politeknik Pertanian Negeri Samarinda antara lain 

adalah menghasilkan lulusan yang bermoral, tangguh, terampil, 

unggul dan berjiwa wirausaha serta menjalin kerjasama secara 

berkelanjutan dengan lembaga, lembaga penelitian terapan, 

pemeritah, dunia usaha dan masyarakat.  

Industri kerja merupakan hal yang kompleks karena para praktik 

akan dihadapkan pada situasi yang berbeda-beda dan permasalahan 

yang rumit. Dan dari kegiatan magang industri inilah mahasiswa dapat 

belajar bagaimana mengatasi permasalahan yang berbeda pada 

setiap perusahaan sehingga membentuk mental yang kuat jika 

menemui masalah serupa karena kita sudah pernah merasakan 

tekanannya. Dengan semua ilmu yang didapatkan selama PKL akan 

membuat mahasiswa menjadi lebih baik karena pengalaman,dan 

kepercayaan diri untuk memasuki dunia kerja telah diperoleh. 

Pada kegiatan magang industri ini, penulis mendapatkan 

kesempatan untuk melakukan magang industri di PT Banuanta Indah 

Lestari. PT Banuanta Indah Lestari merupakan anak perusahaan dari 

PT Plywood Kayu Lestari yang bergerak di bidang produksi kayu lapis. 

Magang industri dilaksanakan di PT Banuanta Indah Lestari ini adalah 

untuk melatih dan memberikan pengajaran kepada 

mahasiswa/mahasiswi dalam Dunia Industri atau Dunia Usaha yang 

relevan terkait kompetensi keahlian masing masing. Selain itu magang 

industri juga bertujuan untuk memberikan bekal ilmu dalam dunia kerja 
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agar dimasa mendatang para mahasiswa/mahasiswi dapat bersaing 

dalam dunia industri yang semakin ketat seperti saat ini, untuk 

mempersiapkan siswa agar memiliki kemampuan teknis dengan 

wawasan yang luas dan fleksibel di era kemajuan teknologi dan ilmu 

pengetahuan, mengasah dan mengimplementasikan materi yang 

diperoleh mahasiswa/mahasiswi dari kampus terkait jurusannya. 

1.2 Tujuan dan Manfaat Magang Industri 

1.2.1 Tujuan Umum Magang Industri 

Tujuan umum Magang Industri di PT Banuanta Indah 

Lestari adalah: 

1. Memperluas wawasan, pengetahuan serta pemahaman 

tentang perusahaan secara umum dan meningkatkan 

keterampilan mahasiswa. 

2. Dapat dijadikan pengalaman sebelum memasuki dunia 

kerja. 

3. Mampu memahami dan mengoperasikan alat, bahan, 

sarana dan urutan kerja yang tepat serta efisien dalam 

tahapan-tahapan kegiatan yang dilaksanakan di lapangan. 

4. Memberi kesempatan kepada mahasiswa untuk 

memantapkan keterampilan dan pengetahuan untuk 

menambah kepercayaan dan pengembangan kematangan 

dirinya dalam menghadapi dunia kerja. 

5. Menjadikan pengalaman kerja sebagai tolak ukur untuk 

membandingkan ilmu yang diperoleh dibangku kuliah 

dengan kegiatan yang telah diterapkan di lapangan. 

1.2.2 Tujuan Khusus Magang Industri 

Tujuan khusus dari pelaksanaan kegiatan  magang 

industri di PT Banuanta Indah Lestari adalah : 

1. Menambah pengetahuan pengolahan hasil hutan kayu 

2. Dapat dijadikan sebagai pengalaman kerja di industri kayu 

terutama dalam pengembangan hasil hutan  kayu, 
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3. Melatih diri mengenai kegiatan pembuatan produksi veneer. 

4. Melatih diri mengerjakan pekerjaan lapangan. 

5. Mendapatkan kemampuan dan keterampilan lanjutan, 

sehingga mahasiswa tidak asing lagi bila kelak bekerja di 

tengah masyarakat. 

1.2.3 Manfaat Magang Industri 

Manfaat dari pelaksanaan kegiatan magang industri di PT 

Banuanta Indah Lestari adalah : 

1. Sebagai wadah bagi para mahasiswa untuk merasakan 

langsung seperti apa dunia kerja 

2. Meningkatkan kemampuan komunikasi karena 

berkoordinasi dengan teman-teman yang lain. 

3. Meningkatkan relasi dan mendapatkan lebih banyak 

kesempatan untuk belajar keahlian dalam sebuah bidang 

4. Terjalinnya kerjasama/hubungan baik antara pihak kampus 

dengan perusahaan. 

1.3 Lokasi dan Jadwal Kerja 

Praktik Magang industri dilaksanakan di PT Banuanta Indah 

Lestari yang terletak di Jl. Poros Albina Tanjung Batu, Kampung 

Sambakungan, Kecamatan Gunung Tabur, Kabupaten Berau, Provinsi 

Kalimantan Timur. 

Kegiatan Magang Industri dilaksanakan selama 3 (tiga) bulan 

terhitung mulai tanggal 6 (enam) September – 6 (enam) Desember 

2022. Waktu kerja mulai pukul 08.00 WITA sampai 17.00 WITA 

dengan jumlah hari kerja 5 (lima) hari dalam satu minggu. 

1.4 Hasil yang Diharapkan 

Hasil yang diharapkan dalam kegiatan Magang Industri ini 

adalah: 

1. Mahasiswa dapat menyiapkan langkah-langkah yang diperlukan 

untuk menyesuaikan diri dalam lingkungan kerja di masa 

mendatang.   
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2. Agar mahasiswa memproleh tambahan ilmu pengetahuan serta 

membuka wawasan pikiran secara nyata yang ada di lapangan 

agar dapat di sesuaikan dengan teori yang didapatkan pada saat 

di bangku perkuliahan.  

3. Agar mahasiswa bisa memahami prinsip kerja kegiatan industri 

perkayuan terpadu untuk menghasilkan kayu gergajian dan 

kayulapis. 
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