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BAB I. PENDAHULUAN 

 
 

1.1 Latar Belakang 

Industri kayu lapis di Indonesia cukup besar memberikan nilai tambah 

pada hasil industri kita, disamping juga memberikan kesempatan kerja dan 

menghasilkan devisa untuk membiayai pembangunan nasional. Devisa 

yang dihasilkan dan industri kayu lapis ini merupakan devisa murni, karena 

sebagian besar komponen produksinya berasal dari dalam negeri, sehingga 

tidak perlu terlalu banyak membayarkan kembali devisa tersebut ke luar 

negeri. Pada tahun 1993 / 1994 ekspor produk kayu menyumbang devisa 

sebesar 6,7 milyar dolar atau lebih dari 18% dan total nilai ekspor atau 25% 

dari keseluruhan ekspor non migas. Industri kayu lapis mempunyaikontribusi 

ekspor sebesar 71% dan total ekspor produk kayu. Disini jelas terlihat peran 

industri kayu lapis terhadap ekspor Indonesia. Industri kayu lapis merupakan 

komoditas andalan ekspor non-migas Indonesia. Untuk menghadapi 

persaingan yang semakin tajam dengan negara-negara sesama produsen 

kayu lapis seperti Malaysia, Vietnam dan Cina, sehingga perlu diupayakan 

peningkatan efisiensi produksi . 

Magang industri dilaksankan di PT. Sumalindo Lestari Jaya Global Tbk, 

merupakan perusahaan yang bergerak dalam produksi kayu lapis. Oleh 

karena itu, mahasiswa diharapkan dapat memahami proses pembuatan kayu 

lapis dari awal sampai akhir dan mendapatkan pengalaman lebih dalam 

kegiatan di lapangan. Magang industri yang dilaksanakan oleh mahasiswa 

Politeknik Pertanian Negeri Samarinda Program Studi Rekayasa Kayu 

merupakan kurikulum yang sudah ditetapkan. Kegiatan ini merupakan 

lanjutan dari perkuliahan yang ditempuh selama dibangku kuliah, dan 

mempunyai acuan kepada mahasiswa yang bersangkutan, sehingga 

mempunyai koordinasi antara Mahasiswa, Akademik danPerusahaan yang 

ditempati, sehingga dapat terjalin kerjasama yang baik. Dalam rangka 

memantapkan materi perkuliahan yang didapatkan dibangku 



3 
 

 
 
 
 

 

kuliah maka diadakan Magang Industri (MI) selama satu semester untuk 

menambah pengalaman. 

1.2 Tujuan Dan Manfaat 

Tujuan magang adalah agar mahasiswa menerapkan keilmuan atau 

kompetensi yang didapat selama menjalani masa pendidikan di dunia kerja 

secara langsung. Mahasiswa juga bisa memahami sistem kerja yang 

profesional di industri maupun instansi sebenarnya. 

1.2.1 Tujuan Umum Magang Industri 

Program praktek kerja magang adalah salah satu kegiatan 

pembelajaran dilapangan yang bertujuan untuk memperkenalkan 

dan menumbuhkan kemampuan mahasiswa/i dalam dunia kerja 

nyata, pembelajaran ini dilaksanakan melalui hubungan yang 

intensif antara perserta program magang industri dan perusahaan. 

1.2.2 Tujuan Khusus Magang Industri 

a. Berpartisipasi dalam proses kerja pengolahan kayu 

lapis di industri kerja. 

b. Mengetahui ukuran dan jenis kayu yang berada di perusahaan. 

c. Membantu mahasiswa untuk memiliki wawasan karir. 

d. Untuk mengetahui proses proses lain yang berada di dalam 

industri kayu lapis . 

1.2.3 Manfaat 

Selama magang mahasiswa memperoleh pengalaman 

profesional yang berkaitan dengan bidangnya. Mahasiswa dapat 

belajar langsung dari para ahli di bidangnya dan menerapkan teori 

yang dipelajari di kampus dalam magang industri. 

1.3 Lokasi Dan Jadwal Kerja 

1.3.1 Lokasi Magang Industri 

PT. Sumalindo Lestari Jaya Global Tbk, pabrik ini berada di JL. Dr. 

Cipto Mangunkusumo, Loa Janan, Sengkotek, Kec. Loa Janan Ilir, 

Kota Samarinda. Memiliki luas areal    seluruhnya ± 21 Ha dan 

luas pabrik 9,6 Ha. Untuk lokasi kegiatan berada di divisi plymill. 
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1.3.2 Jadwal Kerja 

Kegiatan Magang industri ini dimulai dari tanggal 14 Agustus hingga 

14 November 2023. Waktu kegiatan Magang Industri mengikuti jam 

perkuliahan dari hari senin sampai hari jumat pada pukul 08.00–7.00 

WITA atau 9 jam per hari kerja, 45 jam per pekan. 

Pada tahapan Magang Industri yang berada di PT. Sumalindo 

Lestari Jaya Global Tbk terdiri dari 5 orang mahasiswa yang dibagi 

menjadi 2 kelompok yaitu kelompok I dan kelompok II. Setiap 

2minggu sekali, 2 kelompok ini akan di pindah tugaskan sesuai 

denganproses produksi kayu lapis. 

1.4 Hasil Yang Diharapkan 

a. Mahasiswa memahami proses produksi kayu lapis dari awal 

hingga menjadi produk jadi. 

b. Mahasiswa bisa lebih trampil lagi dalam mengolah bahan baku. 

c. Mahasiswa dapat mengetahui kendala kendala yang terjadi pada 

proses produksi kayu lapis. 

d. Melatih dan mengembangkan potensi mahasiswa/i dengan 

merasakan atau melakukan langsung proses - proses kegiatan 

pembuatan kayu lapis, sehingga mahasiswa dapat memperoleh 

pengalaman dan keterampilan dari kegiatan yang dilakukan. 
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