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I. PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang PT Cahaya Samtraco Utama

PT Cahaya Samtraco Utama adalah perusahaan yang

memproduksi kayu moulding, dimana masih banyak kayu bundar yang

masih perlu ditingkatkan nilai tambahnya mengingat PT Cahaya Samtraco

Utama tidak mempunyai areal HPH (Hak Pengusahaan Hutan) sendiri,

maka kayu-kayu dibeli dari perusahaan pemegang HPH disertai dengan

dokumen lengkap dari pemerintah terkait.

Kebutuhan masyarakat terhadap bahan bangunan kayu semakin

tinggi menyebabkan perusahaan harus siap dalam hal memenuhi

kebutuhan yang diinginkan oleh konsumen. Penggunaan kayu sebagai

bahan konstruksi dan material seperti lantai, kusen pintu, kusen jendela,

dan lain sebagainya. Dalam hal ini perusahaan-perusahaan kayu bersaing

melakukan inovasi yang sesuai dengan kebutuhan masyarakat yang

menunjukkan keunggulan yang dimiliki agar perusahaan tersebut mampu

terus bersaing dengan cara ditunjang oleh SDM yang handal (Widayanti,

2021).

Oleh karena itu, perusahaan dituntut untuk lebih memperhatikan

kualitas sumber daya manusia dengan memberikan kebutuhan yang

diperlukan untuk mengoptimalkan kinerja karyawan. Dalam hal ini,

lembaga pendidikan Politeknik Pertanian Negeri Samarinda diharuskan

mampu mempersiapkan mahasiswanya secara maksimal sesuai dengan

perkembangan ilmu pengetahuan dan juga teknologi yang telah

ditetapkan pada dunia kerja saat ini.

Magang Industri (MI) merupakan salah satu kegiatan yang wajib

untuk dilaksanakan oleh seluruh mahasiswa Politeknik Pertanian Negeri

Samarinda selama empat bulan sebagai wahana atau sasaran bagi

mahasiswa untuk memahami suasana industri serta menumbuhkan,

meningkatkan, dan mengembangkan etos kerja profesional sebagai calon

sarjana Terapan Diploma IV (D4) Rekayasa Kayu.
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Dengan memiliki pengalaman Magang Industri ini penulis lebih

mengetahui dan siap menghadapi keadaan dilapangan serta dapat

menambah wawasan yang berkaitan dengan kegiatan kegiatan pada

industri di PT Cahaya Samtraco Utama.

1.2 Tujuan Magang Industri di PT Cahaya Samtraco Utama
Adapun yang menjadi tujuan dari Magang Industri di PT Cahaya

Samtraco Utama adalah:

1. Melatih kedisiplinan

2. Memperluas pengetahuan dan pengalaman kerja tentang dunia

industri kayu Moulding dan mengetahui tahap-tahap perngerjaannya.

3. Menjadi tolak ukur untuk membandingkan ilmu yang didapatkan di

perkuliahan dengan kegiatan yang dilakukan di lapangan.

4. Menambah kepercayaan dan kesiapan diri agar kedepannya akan

lebih baik ketika sudah berada didunia industri atau lapangan

pekerjaan.

1.3 Manfaat Magang Industri di PT Cahaya Samtraco Utama
Setelah menyelesaikan Magang Industri di PT Cahaya Samtraco

Utama dapat memperoleh pemahaman tentang dunia industri dan

memahami alur proses pengolahan produksi dari Log-pond/Log-yard

hingga packing sampai disimpan ke dalam gudang, lalu siap dipasarkan.

Dan terutama untuk proses moulding dan pemanfaatan limbah sisa kayu

agar tidak ada yang terbuang sia-sia. Sehingga menambah wawasan dan

pengetahuan yang mendalam tentang proses pembuatan moulding.

1.4 Lokasi dan Jadwal Magang Industri di PT Cahaya Samtraco
Lokasi PT Cahaya Samtraco Utama berada di Jl. Ekonomi,

Kelurahan Loa Buah, Kecamatan Sungai Kunjang, Kota Samarinda,

Kalimantan Timur, Indonesia. Jadwal Magang Industri dilaksanakan

salama empat bulan mulai tanggal 21 Agustus 2023 - 15 Desember 2023.

Pelaksanaan Magang Industri disesuaikan dengan jadwal

operasional kerja PT Cahaya Samtraco Utama (Tabel 1).
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Tabel 1. Jam Operasional Kerja PT Cahaya Utama Samtraco

Jam Operasional Kerja pada Pt Cahaya Samtraco Utama
Hari Masuk Istirahat Pulang

Senin 07.00 11.30-12.15 16.00
Selasa 07.00 11.30-12.15 16.00
Rabu 07.00 11.30-12.15 16.00
Kamis 07.00 11.30-12.15 16.00
Jumat 07.00 11.30-13.30 16.00
Sabtu Libur
Minggu Libur

1.5 Hasil yang Diharapkan
Hasil yang diharapkan dari pelaksanaan Magang Industri adalah

sebagai berikut:

a. Agar mahasiswa memperoleh tambahan ilmu pengetahuan serta

membuka wawasan pikiran secara nyata yang ada dilapangan agar

dapat disesuaikan dengan teori yang didiapatkan saat di bangku

perkuliahan.

b. Memberikan informasi,wawasan, dan pengalaman secara langsung

dalam menghadapi permasalahan dalam dunia kerja.

c. Mahasiswa dapat menyesuaikan diri dalam lingkungan kerja dimasa

mendatang.

d. Agar Politeknik Pertanian Negeri Samarinda menghasilkan Sarjana

Terapan yang siap bekerja dan mampu mengatasi permasalahan

sesuai dengan bidang Rekayasa Kayu dan dapat memberikan

pemecahan masalah yang dihadapi.
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